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491 RIB VISCOCREPE

REVISAO N.5 06/06/2022

ESPECIFICACOES TECNICAS

Caracteristicas Unidade @ Valor Inferior Valor Nominal Valor Superior
Gramatura g/m? 216 240 264
Largura m 1.19 1.25 1.31
Rendimento m/kg 2.89 3.33 3.90
Composigéo 98% VISCOSE 2% ELASTANO
Certificacbes
OEKO-TEX®
CONFIDENCE IN TEXTILES
Tostado a subsIENCias Nocivas, v
www.oeko-tex.com/standard100
Comentarios adicionais sobre as especificacdes técnicas
Largura considerada de ourela a ourela.
TEMPO DE DESCANSO 48 HORAS.
NCM
Off, Branco e
Cru Similares Tintos Estampados
6006.41.00 6006.41.00 6006.42.00 6006.44.00
CORTE
Tempo de descanso Tipo de Faca Sentido do corte Encolhimento total ap6s descanso
48 Vertical aco rapido Obrigatorio +5,5% na largura, - 3,1% no comprimento

Comentarios adicionais sobre corte de pecas

- Sinal (+) indica alongamento. Sinal (-) indica encolhimento.

Quando encaixado as partes do molde invertidas ocorre diferenga de tonalidade.
Enfestar de forma adequada para que as folhas ndo sofram tens@es, evitando enfestar
mais de 100 folhas ou conforme espessura do tecido e altura da faca.

COSTURA

Brasil - Rua Talmud Thora, 144 - Sdo Paulo- Sao Paulo +55 11 3224 1244
USA - 309 East 8 Th Street - Los Angeles - California +1 213 628 3953

Portugal - Rua do Tapado, 11 Guimaraes - Braga



KALIMO

491 RIB VISCOCREPE

REVISAO N.5 06/06/2022

MAQui T(ijo Densidade do Tipo e Nr. Linha e Eio oL
aquina Por?to ponto - pto/cm Agulha ne. Composicao ne. Composicéao
P. bola fina e N° 100% PES,
Overloque 504 4,0a5,0 70/10 e 75/11 120 100% PES 100% PA
Overloque Ponto P. bola fina N° 100% PES,
Cadeia 514 4,0a5,0 75/11 120 100% PES 100% PA
301
4,0 a5,0 fech. P. bola fina N°
. 4,0 a 5,0 pesp. 65/9 e 70/10
Reta Ponto Fixo 120 100% PES

Comentarios adicionais sobre costura

- Utilizar ponto 301 no sentido da carreira somente em pequenas areas ou sobre
Aviamentos/costuras que travem o alongamento da malha

- Recomenda-se trabalhar com velocidade reduzida, podem ocorrer quebras constantes

De agulha e falhas no ponto.

- Com ainsercdo de aviamentos ou outros artigos na costura as agulhas indicadas podem se
Se tornar inviaveis (muito finas). Em contrapartida se utilizar agulhas de espessura maior podem
Ocorrer furos no tecido.

ESTABILIDADE DIMENSIONAL

) ; L ] Comprimento (%) @ Largura (%)
Encolhimento apos lavagem em maquina e secagem na horizontal (%)
12 8
Comentarios adicionais sobre estabilidade dimensional

O valor de encolhimento € uma média entre os lotes produzidos, podendo sofrer alteracdes.
N&o deixar a roupa suja junta em local fechado por muito tempo, sempre manter separadas em local fresco e arejado.
Separar por cores claras e escuras. Usar sabdo neutro. Nao torcer.

MODO DE LAVAGEM

Y X K B a ©

-temperatura - ndo alvejar - ndo secar em - secagemna -temperatura -limpeza a seco
maxima de ndo branquear tambor horizontal maxima da base profissional em
lavagem 402C do ferro a 110eC tetracloroetileno e
- processo muito vapor pode todos os solventes
suave causar danos listados para o

irreversiveis simbolo F

- processo suave

Nota - Tamanho minimo 16mm? de &rea, a partir de 4 mm de altura, com igual destaque, facilmente legiveis e claramente visiveis.
A éarea referida é obtida através de medigdo das extremidades dos simbolos, onde estas formem um quadrado imaginario de 16mma2.
Os simbolos devem aparecer na seguinte ordem: lavagem, alvejamento, secagem, passadoria e limpeza seco profissional.

ARMAZENAMENTO

- Nao bater as pontas do tecido (ndo bater de topo).

- Manter a embalagem das pecas até o seu uso final.
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- Deve ser sempre mantida a identificacdo das pecas.
- Os rolos de tecido ndo devem ser armazenados expostos a luz.

- Separar por lote.

OBSERVACOES GERAIS

- Cores neon apresentam baixa solidez a luz e a lavagem, ndo deve ser misturado com outras
cores e/ou tecido na mesma peca, deve ser lavado separadamente.

- Retirar o excesso de agua sem torcer, artigo amarrota com facilidade.
- Passar com tecido protetor sobre o artigo, para evitar marcas de costuras e brilho na passadoria.

- O modo de lavagem é realizado sobre o tecido, porém ap6s o tecido confeccionado deve ser
avaliado (aspecto da roupa, utilizacdo de outros tecidos, utilizacdo de entretelas, etc).

- Tomar cuidado com o contato do tecido com superficies abrasivas, pode puxar fio.

- Nao misturar lotes.

- Serao aceitas reclamacoes no periodo de 15 dias apds a data de emissao da Nota Fiscal.

- Todos os testes citado acima foram realizados através de normas NBR, ISO, AATCC, e/ou normas internas.

- E Imprescindivel informar no pedido de compra, a intengdo de misturar cores claras e
escuras na mesma peca.

- E recomendado realizar testes de solidez antes do corte se for misturar cores claras
€ escuras na mesma pega.

Elaborado por Livia Orsi Leme: Qualidade / Kalimo
Aprovado por Murilo Garcia: Responsavel Técnico
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